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1. 資歷架構 
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資歷架構是什麼? 

• 一個七級的資歷級別框架，建基
於一套有效的質素保證機制 

• 提供一個平台，推廣及鼓勵終身
學習，持續進修 

• 涵蓋學術、職業及持續教育界別 

• 自願性參與及巿場主導 (非持證
上崗制度) 
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資歷
架構 

學術
教育 

職業 
教育 

持續 
教育 



資歷架構的範疇 
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職業及持續教育 
的各級資歷 

學術資歷 
資歷架構級別 

(QF level) 

職業資歷 
之階梯 

(透過QF建立) 

(例 :《能力標準說明》 
為本課程、 

「過往資歷認可」 
資歴等) 



22 個參與推行QF的行業 

僱主 

從業員 

專業團體 

印刷及出版業 

鐘錶業 

美容及美髮業 
物業管理業 

機電業 

珠寶業 

資訊科技及通訊業 

汽車業 

物流業 銀行業 

進出口業 

檢測及 
認證業 

零售業 

保險業 

安老服務業 

製造科技業 
   （模具、金屬及 
            塑膠） 

保安服務業 

人力資源管理 

服裝業 

餐飲業 

樹藝及園藝 
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《能力標準說明》 

–《能力標準說明》闡列有關行業的各

級能力要求及成效標準，即業界因應某

級別工作所需技能、知識及條件而訂立

的基準。 

–行業的能力標準是以「能力單元」的

形式在《能力標準說明》之內展示。 

–在制訂《能力標準說明》過程中，業

界積極參與，並擔當關鍵的角色。 

–制訂《能力標準說明》是發展職業資

歷及相關質素保證的重要一環。 
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能力單元 
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質素保證機制 

• 資歷架構建基於一套有效的質素保證機制，
提供終身學習，持續進修的平台 

• 學術及職業資歷評審條例於2008年5月正式
推行 

• 根據學術及職業資歷評審條例，香港學術及
職業資歷評審局被委任為“評審當局”及 
“資歷名冊管理當局”  

• 所有資歷/課程須通過質素保證程序，方可
成為資歷架構認可及上載於資歷名冊 
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資歷名冊  

資歷名冊是一
個網上資料庫， 
載列已通過質
素保證程序(即
本地評審，  
資歷架構認可)
的資歷及相關
課程的資料 

www.hkqr.gov.hk 



2. 「過往資歷認可」機制 
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12 

獲取資歷方法 

進
修 

過往資
歷認可 
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• 資歷架構下的一個自願性資歷認可機制 

• 目的： 

• 協助有經驗的從業員，把工作上累積的知識
、技術及經驗，通過公平、公開、公正的機
制獲得正式認可，從而確認工作能力 

• 協助從業員獲得認可資歷，訂立進修起步點 

• 持續進修時毋須重複受訓，鼓勵持續進修及
終身學習 

 

「過往資歷認可」 
(Recognition of Prior Learning) (RPL) 
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「過往資歷認可」 

 機電業是第十四個推出「過往
資歷認可」機制的行業 

 職業訓練局獲教育局委任為
「評估機構」，為機電業提供
過往資歷認可評估服務 

 2015年12月15日正式接受申
請 

 提供第一至四級的資歷：31個  

 



資歷架構的範疇 
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職業及持續教育 
的各級資歷 

學術資歷 
資歷架構級別 

(QF level) 

職業資歷 
之階梯 

(透過QF建立) 

(例 :《能力標準說明》 
為本課程、 

「過往資歷認可」 
資歴等) 



3.  認可準則及資歷 
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認可準則 
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1年/3年/5年 
入行年資 

工作經驗證明 

6年或以上 
入行年資 

工作經驗證明 
及 

通過評估 

五年過渡期內 

第四級 
資歷證明書 

第一至三級 
資歷證明書 



電機工程:  焊接: 
安裝 
低壓電力裝置安裝工作 (一級) 
低壓電力裝置安裝工作 (二級) 
低壓電力裝置安裝工作 (三級) 
低壓電力裝置安裝工作 (四級) 
高壓電力裝置安裝工作 (四級) 
機電裝配工作 (二級) 
機電裝配工作 (三級) 
 

運行、修理及保養 
電機控制裝置工作(二級) 
電機控制裝置工作 (三級) 
電機設備保養維修工作 (二級) 
電機設備保養維修工作 (三級) 
低壓電力裝置保養維修工作 (二級) 
低壓電力裝置保養維修工作 (三級) 
低壓電力裝置保養維修工作 (四級) 
高壓電力裝置保養維修工作 (四級) 
 

焊接 (手工電弧焊) (二級) 
焊接 (手工電弧焊) (三級) 
焊接 (氧乙炔焊) (二級) 
焊接 (氧乙炔焊) (三級) 
焊接(自動熱熔對接合法) (二級) 

焊接(MIG) (二級) 
焊接(MIG) (三級) 
焊接(TIG) (二級) 
焊接(TIG) (三級) 
焊接(驗焊) (一級) 
焊接(驗焊) (二級) 
 

設計 
低壓電力裝置設計工作 (三級) 
低壓電力裝置設計工作 (四級) 
高壓電力裝置設計工作 (四級) 

營運管理/品質管理/項目管理 
電力裝置營運及管理工作 (三級) 
電力裝置營運及管理工作 (四級) 
 

能力單元組合總覽 

共31個
資歷 
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《能力標準說明》 

–《能力標準說明》闡列有關行業的各

級能力要求及成效標準，即業界因應某

級別工作所需技能、知識及條件而訂立

的基準。 

–行業的能力標準是以「能力單元」的

形式在《能力標準說明》之內展示。 

–在制訂《能力標準說明》過程中，業

界積極參與，並擔當關鍵的角色。 

–制訂《能力標準說明》是發展職業資

歷及相關質素保證的重要一環。 
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能力單元組合(認可資歷) 

能力單元組合名稱 能力單元名稱 年資及相關工作經驗 

低壓電力裝置安裝工作 
(二級) 
 

應用與電力裝置相關的
常用規例和國際標準 

三年機電業工作經驗，
其中最少一年為電力裝
置實際工作 認識機電工程常用中文

詞彙 

運用有效的溝通技巧，
進行有關機電工程事項
討論 

基本主要能力包括： 
執行常規性的電氣佈線及裝
配工作，以及相關的檢查和
測試 
 

執行常規性電氣佈線工
作，以及相關的測試 

查找各種低壓電力裝置
一般故障 

進行一般電氣裝配及打
磨 

檢查一般電氣裝配及打
磨 
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能力單元組合(認可資歷) 

能力單元組合名稱 能力單元名稱 年資及相關工作經驗 

低壓電力裝置保養維修 
工作 (三級) 

評估直流及單相交流電路
的表現 

五年機電業工作經驗，
其中最少一年為電力裝
置實際工作 

基本主要能力包括： 
- 能夠評估直流及各類交流  
  電路的表現； 
- 能夠記錄機電工程質素問 
  題，以及分析機電工程設  
  備故障的資料和紀錄，並 
  能有效率地找出機電工程 
  設備故障根源  
–能夠執行由低壓配電地底 
  電纜直接供電的低壓供電 
  系統之一般性的檢查、驗 
  收及調試，以及保養工作； 
–能夠修理及保養電機設備 
  和發電機的控制、起動電 
  路及顯示裝置 

評估三相交流電路的表現 

運用尋找故障技巧，找出
故障根源 

記錄機電工程質素問題 

繪畫簡單低壓電力系統的
供電規劃單線圖 

檢查、驗收及調試的低壓
電力系統 

維修電機設備系統的控制
及起動電路 

維修發電機控制、保護及
顯示裝置 
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能力單元組合(認可資歷) 

能力單元組合名稱 能力單元名稱 年資及相關工作經驗 

低壓電力裝置保養維修 
工作 (四級) 

監督設備保養工作，保證有
關工作的質素、標準及效率 

六年機電業工作經驗，
其中最少四年為電力裝
置實際工作 
 

基本主要能力包括： 
- 能夠監督設備保養工作，   
  保證有關工作的質素、標 
  準及效率； 
- 分析及確定有關工程的維 
  修工序、標準和要求； 
- 能夠執行先進技術於電力  
  裝置的檢查、驗收、調試、 
  運行、保養和修理工作上 
–能夠執行、監察、支援及 
  協調低壓電力系統及其裝 
  置的保養及修理工作，包 
  括相關的各項電力設施 

 

執行先進技術於電力裝置檢
查、驗收及調試工作上 

使用先進技術於電力裝置運
行、保養和修理工作上 

維修單一變壓器供電的低壓
電力系統 
掌握各項電力設施的組裝、
操作、調試及維修的技術 

執行品質管理於機電工程上 

執行各類電力裝置物流後勤
服務 
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能力單元組合(認可資歷) 

能力單元組合名稱 能力單元名稱 年資及相關工作經驗 

焊接 (氧乙炔焊) 
(三級) 
 

按圖則進行焊縫接頭邊緣
製作及裝嵌  

五年機電業工作經驗，
其中三年為電焊經驗 

按圖則進行氧乙炔焊接及
切割 
{ Oxy-Acetylene 

Welding(OAW) / Oxyfuel 

and Arc Cutting (OAC)} 

基本主要能力包括： 
能按圖則或在指定位置，
對不同鋼材執行氧乙炔焊
接及切割及焊縫接頭邊緣
製作及裝嵌，以及對鋼進
行熱處理操作 

進行指定位置的氧乙炔焊
接及切割 
{ Oxy-Acetylene 

Welding(OAW) / Oxyfuel 

and Arc Cutting (OAC)} 

鋼的熱處理操作 
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4.   申請程序、評估方法、 

      費用及資助 
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工作經驗要求 

  申請人必須符合下列年資及相關工作經驗要求： 

 

 

 

 

 

 

 

申請資格 
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  電機工程 

 

 

 

 

 

 

 
* 電力裝置營運及管理工作 (三級) 需要3年相關工作經驗 
  詳情請參閱申請表 

申請資格 
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資歷架構級別 年資 相關工作經驗* 

第一級 1 1 

第二級 3 1 

第三級 5 1 

第四級 6 4 



  焊接 

 

 

 

 

 

 

*詳情請參閱申請表 

申請資格 
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資歷架構級別 年資 相關工作經驗* 

第一級 1 0.5 

第二級 3 2 

第三級 5 3 



 申請表 

 身份證副本（由現職公司核實正本certified true copy

及加公司蓋章） 

 年資證明（包括：現職及/或過往工作經驗證明文件） 

 僱主／部門主管／人事部簽發的工作經驗證明文件 

 註冊商會或工會簽發的工作經驗證明文件 

 其他輔助證據：稅單、糧單、或自僱人士的商業登記證明等 

 評估費用（現金或支票） 

 相關牌照或證明書 

 

申請手續 

28 



29 

申請表 

（第1頁） 

$490 + $1200  + $1200  

 

(level 1-3 組合  2 個 +  

level 4 組合  2個) 
在機電業的所有年資 

請參考能力單元組合所
要求的「年資」及「相
關工作經驗」 

此欄只適用於以下申請人：  

• 第 1-3 級資歷 及 

• 選擇以評估方式認可資歷 

現提供31個能力單元組合
以供申請，申請人需檢視
過往的工作經驗是否已達
到組合內要求的「基本主
要能力」 

http://rpl.vtc.edu.hk/1_3_10.aspx


申請表 

（第2頁） 
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只包括在機電業的工作經驗 

•  填寫「現職 + 過往年資」或   
只填寫「現職年資」 
 
• 現職工作經驗證明文件，需由現
職公司簽發 
  
• 過往工作經驗證明文件，可由現
職公司代為核實並加公司蓋印 
 
• 若未能提供工作證明文件，申請
人可提供其他證據如稅單、糧單、
自僱人士的商業登記證或其他文件。 

簽署 
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申請手續 - 

僱主證明信樣本 
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申請手續 - 僱主證明信樣本 

28 



評估費用  

33 

 第一至三級查核證明文件收費 

    (只限首5年過渡期內) 

1個資歷 2個資歷 3個資歷 4個或以上
資歷 

$290 $490 $690 $890 

 第四級評估收費 ﹕$1,200 



 機電業的評估方法包括： 

▪ 面見 
▪ 筆試和面見 

 評估形式： 
▪ 筆試 ― 於20分鐘內完成有關範疇的選擇題 
▪ 面見 ― 於30分鐘內回答有關範疇的問題 
▪ 面見及筆試部份所佔整體評估的比重值分別為

60%及40%； 
 達標準則： 

▪ 整體評估中必須取得總值60%或以上的分數；及 
▪ 面見及筆試部份必須取得最少40%或以上的分數。 

 

評估方法 
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成功獲得 
過往資歷認可 

申請發還 

評估費用 

75% 

修畢任何一個 
資歷架構認可 

的課程 

發還「過往資歷認可」評估費用 

申請發還 

評估費用 

25% 
載列在 

資歷名冊內 



5. 查詢 
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過往資歷認可 

http://rpl.vtc.edu.hk 
 

http://www.hkqr.gov.hk/
http://rpl.vtc.edu.hk/
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能力單元組合(認可資歷) 
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能力單元組合(認可資歷) 

 



能力單元 

8 
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查詢 

網  址： http://rpl.vtc.edu.hk (過往資歷認可) 

 

  http://www.hkqf.gov.hk (資歷架構) 

 

  http://cra.vtc.edu.hk (發還評估費用辦事處) 

 

  www.hkqr.gov.hk (資歷名冊 ) 

 

熱  線： 3907 6868 或 

  3907 6865 (陳小姐) 

 

電  郵： qfrpl@vtc.edu.hk 

 

 

http://rpl.vtc.edu.hk/
http://rpl.vtc.edu.hk/
http://www.hkqf.gov.hk/
http://cra.vtc.edu.hk/
http://www.hkqr.gov.hk/


謝謝 
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